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Zusatzkompressor am Anhanger

Hydraulisch angetriebener
Schraubenverdichter

Wir montieren den Schraubenverdichter auf eine Trager-
konsole. Der Olmotor ist ebenfalls mit einem Steuerventil
vormontiert. Der Hydraulikmotor bendtigt 80 - 110 Liter
Olvolumen bei 180 bar aus der Schlepper-hydraulik. Das
Aggregat kann mit Loadsensing- oder Konstantpumpe
betrieben werden. Fir all unsere Olmotoren ist ein
Leckolanschluss notwendig, in dem nicht mehr wie 3 bar
Gegendruck anliegt. Die Foérderleistung betragt 2000 —
2600 Liter / Minute Druckluft bei 7 bar. Gegen Aufpreis
kann ein anderer Olmotor verbaut werden, der dann den
Kompressor auf eine Forderleistung von 2600 - 3600 Liter/
Minute dreht. Der Schraubenverdichter wurde von uns so
optimiert, dass er selbst bei seinen kurzen Laufzeiten die
Betriebstemperatur zur Abscheidung von dem Kondens-
wasser aus dem Betriebsdl erreicht. Dadurch wird
gewahrleistet, dass der Verdichter nicht von innen rostet.
Der Schraubenverdichter arbeitet nahezu verschleiltfrei und
ermdglicht sehr lange Standzeiten. Die Kompressor-
temperatur wird mit einem Temperaturschalter Uberwacht.
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Wartung der Schraubenverdichter

Wir empfehlen, dass alles 2 Jahre ein Olwechsel vorgenommen wird. Es werden 5 Liter

10W 40 Motorél und ein neuer Olfilter benétigt. Der Luftfilter wird nach Bedarf gereinigt. Die
Sicherheitsventile sind mittels der Randelschraube ab und zu auf ihre Funktion zu
uberprifen.

Mechanisch angetriebener
Schraubenverdichter

Manche Anhanger haben einen Durchtrieb der
Gelenkwelle. Wenn es der Bauraum zulasst, kann
eine Riemenscheibe eingebracht werden. Mit der
Zapfwellendrehzahl von 1000 U/min erzeugt der
Kompressor ca. 3600 Liter Druckluft / Minute.
Mittels  einer  Spannvorrichtung  wird  der
Kompressor an oder ausgeschaltet. Der Verdichter
[&uft nur, wenn Druckluft bendtigt wird.




Zusatzkompressor am Schlepper

Hydraulisch angetriebener
Schraubenverdichter

Sind auf lhrem Betrieb viele angehangte Fahrzeuge und nur
ein Schlepper, ist es sinnvoll den Zusatzkompressor seitlich
am Schlepper aufzubauen, da Sie dann nur einen
Kompressor bendtigen. AuRerdem werden die 4 Reifen am
Schlepper ist in ca. 50 Sekunden auf den Stralenluftdruck
befullt, wenn keine Anhanger angehangt. Die technischen
Daten kdonnen Sie unter dem Punkt ,Zusatzkompressor am
Anhanger” entnehmen.

Mechanisch angetriebener Schraubenverdichter
passend fur JD 7000 Serie

Bei der John Deere 7000 Serie ist es moglich, den Kompressor vorne unter dem Kuhler
einzubauen. Mit einem Riemenantrieb wird der Verdichter direkt mit der Kurbelwelle
verbunden. Einzige Voraussetzung ist, dass kein Zapf- .
wellengetriebe eingebaut ist. Die Abscheidertechnik
findet auf der rechten Seite ihren Platz. Der Verdichter
liefert bei Vollgas 3600 Liter Druckluft.




Zusatzkompressor in der Fronthydraulik

Hydraulisch angetriebener
Schraubenverdichter mit
Accord-Dreieck

Haben Sie auf Ihrem Betrieb mehrere
Anhanger und verschiedene Schlepper,
konnen Sie diesen Kompressor mit beliebigen
Fahrzeugkombinationen nutzen. lhr Schlepper
bendtigt nur die Hydraulikanschlisse und das
Stromkabel fur die Kompressoransteuerung.
Da der Kompressor zwischen den Unterlenkern
seinen Platz findet, kann der Accord-Dreieck
noch frei genutzt werden, z.B. um ein
Frontgewicht oder eine  Dockingstation
aufzunehmen und zu tragen. Die technischen
Daten koénnen Sie wunter dem Punkt
,<Zusatzkompressor am Anhanger” entnehmen.

Mechanisch angetriebener
Schraubenverdichter als Frontgewicht

Wenn |hre Schlepper mit einer Frontzapfwelle
ausgerustet sind, die 1000 U/min dreht, kdnnen
Sie  unseren mechanisch ~ angetriebenen |
Verdichter einsetzen. Der Verdichter liefert bis zu
3600 Liter Druckluft. Die Gelenkwelle wird
eingeschaltet, wenn Sie den Reifenregler nutzen
mochten. Uber eine Riemenkupplung lauft der
Verdichter nur, wenn Luftdruck bendtigt wird.
Schlepperseitig wird ein Kabelsatz und ein
Steuerdruckluftanschluss von der Bremsanlage
bendtigt. Der Kasten unter dem Verdichter kann
mit Beton verfullt werden. Es wird dann ein
Gesamtgewicht von ca. 1000 kg erreicht. Auf der
Vorderseite ist ein stabiles Zugmaul angebracht.
Auf Wunsch kann das Gewicht noch groler
angefertigt werden.




